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SISTEMIN CALISMASI

Boru capina gore secilen kalip makinaya
yerlestirilir. Makine Uzerinde bulunan
dokunmatik ekrandan boru capi secilir.

Boru ucu makine igine yerlestirildikten ve
boruyu yuksek bir kuvvetle cevresel olarak
kilitledikten sonra borunun 6n tarafina
uygulanan kuvvetle konik sekil elde edilir.

Konik sekil olusan kisimda herhangi bir
boru incelmesi ve ek pargca olmadigindan
dayanma basinci borunun patlama
basincina denktir.

Sistemin galismasi soguk sekillendirmeye
tabi oldugundan malzeme ici gerilme
olmaz. Olusan konik sekil nedeni ile boru
boyunda 1-2 mm kisalma olur.

Boru ucu sekillendirme sistemi tim
endustriyel ya da mobil hidrolik
uygulamalarinda kaynakl baglanti ve
yUksUKIU baglantidan daha ekonomik ve
guvenlidir.

Paslanmaz yada celik borularda 6 mm
ile 42 mm arasi tum borularda boru ucu
sekillendirilmektedir.

Benzer makinelere gore en
onemli avantaj

Kaliplarin sadece boru dis gapina gore
degismesidir. Farkli et kalinliklarinda kalip
degistirimesine gerek olmadigi gibi,
paslanmaz malzeme kullaniimasi halinde
de sadece dokunmatik ekrandan ayar
degistirilerek ayni kalip kullanimaktadir.
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EMB Baglanti Elemanlari

Boru Baglanti
Elemani Gévde

NEDEN BORU UCU SEKILLENDIRME

Ozellikle titresim olan, pik ve Kaynakli baglantilarda boru boruya

- yapllan kaynaklarda olmasi gerektigi gibi
yUksek basing olan ya da boru [0 Vi S iz eden kaynak hidrolik

birlestirme sonrasi olusacak sistemin calismasi ile olusan turbiilansl
Kirlilik problemi istenmeyen akis (RE = 2320) esnasinda koparak
yerler iQiI’] ideal bir QbZUI"ﬂdUI’. sistemdeki parcalara zarar verir.

Bunu dnlemek icin kullanilan mansonlu
kaynak yontemi ise gizgisel ve nufuz
etmeden yapilan bir kaynak oldugundan
yaklasik 160 bar ve Uzerinde olusan
basinclarda dayanimi dlsuk olup sifon
sizdirma gorulUr.

YUksUKIU baglantilarda borunun dis gap
toleransinda olan degisim bagdlantiy
direkt etkilemektedir. Borunun yuvarlaklik
toleransi yUksugun cevresel olarak
sikmasinda etken oldugundan ¢cok
dUsuk tolerans farkliiklarinda dahi
yUksUgun cevresel olarak tutmasini
engeller.

Fonksiyon  Ucu Sekillendirilmis
si halkasi Hidrolik devre borusu
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HIDROLIK BORU _ _
BAGLANTI ELEMANI TIPLERI
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Diz Rakor Ters Rakor Kaynak Rakoru
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Nipel Dirsek Te Perde Gegisli Nipel
EG) F(W) G(T) K(SV)
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Ters Dirsek (Pimli) Orta Bacak Ters Te (Pimli) Yan Back Ters Te (Pimli)
VBDKO(EW) VCDKO(ET) VDDKO(EL)
-
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=
Somun Yukstk Kuyruklu Yiksik Kor Rediksiyon (Pimli)
M (M) DS (DPR) SNO (SKA) RLDKO/RSDKO (RED)
- Cek valf
{ - ] RD(RHD)

Mini mes dlgiim hortumu
A. M16X2-M16X2-630/1000/1500 mm
B. G1/4-M16X2-630/1000/1500 mm

Mini mes 6lcim rakoru

hktm

Bakiniz Tablo
S - Agir Seri (Yiksek Basing)

6 1/4"BSP | M14X1,5 800
8 1/4" BSP | M16X1,5 800
10 3/8" BSP | M18X1,5 800
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X A 16 - R S / WD L Hafif Seri (Disuk Basing)
p—— U S Agir Seri (Yiksek Basing) Sizdirmazlik
yazimazsa yada Standart disi 6lciler igin Halkasi
S/RXX bos birakilir
Ise
]
Somunlu Standart Olgiiler KOR Rediiksiyon - Pimli (Diisiiriicii) Olciileri
YUksUKIU Boru Erkek dis Somun dis  Max. Galis- RLDKO Hafif Seri (Dustik Basing)
Takim dis cap olciisii olgiisii ma basinci 12 /10 35 /22
(mm) (bar)
18 /12 42 /18
L - Hafif Seri (Dislk Basing)
22 /12 42 /22
6 1/8"BSP | M12X1,5 500
Somunsuz s 2 BsP | M14xis 200 22 /18 42 /28
—— Yksikslz : 28 /22 42 /35
Goévde 10 | 1/4"BSP | M16X1,5 500 S
RSDKO Agir Seri (Yiiksek Basing)
12 3/8" BSP M18X1,5 400
16/8 30/16
18 1/2" BSP M26X1,5 400
20/12 30 /20
22 3/4" BSP M30X2 250
25/16 38 /20
28 1" BSP M36X2 250
35 | 11/4"BSP | M45X2 250 Standart Disi Olgii
Tip — 42 | 11/2"BSP | M52X2 250 L - Hafif Seri (Dustik Basing)

L/R1/4”-12L iCIN 1/4" BSP DIiS
L/R1/2”-12L iCIN 1/2" BSP DIiS

S - Agrr Seri (Yuksek Basing)

S/R3/87-16S IGIN 3/8" BSP DIS

Standart 12 3/8"BSP | M20X1,5 630 S/R3/4”-16S ICIN 3/4" BSP DIiS
Olgi 16 1/2" BSP | M24X1,5 630 S/R1/2”-20S iCIN 1/2" BSP DiS
20 3/4" BSP M30x2 400 S/R3/4”-25S ICIN 3/4" BSP DIS
25 1" BSP M36X2 400 S/R1”-30S iCIN 1" BSP DIS
30 | 11/4"BSP | M42X2 400 S/R1 1/2”-30S iCIN 1 1/2" BSP DIiS
38 | 11/2"BSP | M52X2 400 S/R1 1/4”-38S iCIN 1 1/4" BSP DIiS
ORNEKLER

X A16-RS/WD X A25-S/R3/4”/WD

X  Somunsuz yiksiksiiz X  Somunsuz yukslkslz
gévde goévde
Dz Rakor A Duz Rakor

16 Borudis gﬂap!'(mm)' _ 25 Boru dis capl (mm)
Standart Olgil 16S igin S Arr Seri (Yiksek Basing)
1" BSP Dis

R34 25S icin 3%” BSP dis

S Agrr Seri (Yiksek Basin
- Y 9 WD Sizdirmazlik halkasi

WD Sizdirmazlik halkasi

E22L

E Nipel (Somunlu Ylksuklu)
22 Boru dis ¢api (mm)
L  Hafif Seri (Alcak Basing)

RD38S

RD Cek Valf
38 Boru dis ¢capi (mm)
S  Agrr Seri (YUksek Basing)



