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1.0 Genel

Hidrolik silindirin sartnamede tarif edildigi sekilde tam, eksiksiz imalat1 ve galismaya hazir
sekilde teslimi esastir.

Sartname ekinde listesi verilen tiim resimlerin miilkiyeti firmaya aittir. MUTEAHHIT her ne
sekil ve sebeple olursa olsun verilen resimleri iigiincii sahislara veremez ve bunlardan sézlesme
konusu isler disinda yararlanmamay1 pesinen kabul ve taahhiit eder.

Teklifciler, teklif asamasinda sartname eki genel resim ve malzeme listelerini dikkatle

inceleyecekler, resimlerde boyut ve malzeme listelerinde miktar kontrollerini yapacaklardir.

Hidrolik sistem kapsaminda verilen tiim projeler 6ncelikle meveut sdzlesmeye uygun olarak
teklifi hazirlanacaktir. Verilen devre semalari ve malzeme listeleri tedarikgi tarafindan bu
sartnameye gore degistirilip diizeltilecektir.

Teklif asamasinda sartnameye uygunlugu ile ilgili yapilan degisiklikler ve ¢alismalar detayli
olarak raporlanacaktir.

1.1 Kapsam

Bu sartname, iiretici firmanin imalatim yaptig1 hidrolik silindirlerin dokiimantasyon, tasarim,
iiretim ve test prosediirlerini i¢eren sertifikasyonuna dayandirdigi gereksinimleri igerir.

Devre semalarina gore hidrolik silindirlerin detay montaj (assembly) resimleri 3 boyutlu olarak
hazirlanacaktir. s bitiminde detaylariyla teslim edilecektir.

Is bitiminde teslim edilen malzeme listelerinde sistem iizerinde kullanilan tiim gruplamalarimn
agirliklar1 detayli olarak belirtilecektir.

Tiim civata, somun, rondela, sizdirmazlik elemanlar1 vb. takili olarak HIDROLIK FIRMASI
tarafindan teslim edilecektir.

Firma her tiirlii tasarim ve malzeme degisikliginde onay alacaktir.

Detay tasarimda her bir elemanin sokiimii ve bakimi dikkate alinacaktir.

Hidrolik firmasi detay dizayni yaparken sartnamede belirtilen kosullari ve malzeme sec¢im
yontemlerini goz onilinde bulundurarak hazirlayacaktir.
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1.2 Uygulama

Sales Partner

Bu sartname, kurulusun ihtiyact olan veya diger ilgili yerlerde bahsedilen hidrolik silindirleri
igerir.

Bu sartname ekinde verilen hidrolik is emrinde yer alan ve teknik 6zellikleri belirtilen hidrolik
silindirler ve ekipmanlari ile ilgili olarak asagidaki hususlar goz 6niinde bulundurulacaktir. Is
emrinde silindir tipi, silindir baglanti sekli gibi agiklayici bilgi ve teknik bilgiler verilmis olacaktir.

Malzeme listesi resim numaralar1 bulunacaktir.

Malzeme listelerinde, resim no, poz no, malzeme adi, teknik 6zellik, satin alinacak ekipmanlarin
imalat¢i firma ad1 ve katalog veya firma imalat numarasi gibi bilgiler yazilacaktir.

Hidrolik Sistemde kullanilacak tiim civatalar kaliteleri bakimindan siiflandirilmalarinda
malzemenin kopma mukavemeti (¢ekme dayanimi) ile alt akma gerilmesi veya akma gerilmesi
saptanamamast durumunda uzama gerilmesi esas alinmistir. Civatalar silindirin kuvveti
gozetilerek ve emniyet katsayist minimum 2.5 tutularak kesinlikle 10.9 kalite kullanilacaktir.

1.3 Referans

Bu sartnamede belirtilen gereklilikler kurulusun istedigi standartlara ek olarak uygulanacaktir.
1.4 Tasarim onay1

Bu sartnamedeki gerekliliklerin uygunluguna gore hidrolik silindirlerin onay1 verilecektir.
1.5 Dokiimantasyon

Asagidaki belgeler imalatgi tarafindan tasarim incelemesine baglamadan 6nce sunulacaktir:

- Her bir silindirin genel montaji i¢in gerekli tiim boyutsal verileri igeren ¢izimler

- Hem itme hem de ¢ekme i¢in maksimum ¢aligma ve tasarim basinci (uygun oldugu sekilde)
- Hidrostatik test basinci

- Maksimum ve minimum tasarim sicakligi

- Mil ucu dis boyutu verileri

- Burkulma hesabi

- Teslimat standardina gére malzeme tanimlamalari

Asagidaki belgeler imalatg1 tarafindan {iriin kesin kabulden 6nce sunulacaktir:
- Test raporu

- Kaynak haritas1 detay1

- Korozyon dayanim bildirimi

- Kullanilan tiin malzemelerin sertifikalar

- Uygunluk belgesi
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2.0 Tasarim

Belirli bir uygulama i¢in hidrolik silindir se¢imi yapilirken dikkat edilmesi gereken dnemli faktorler
asagida belirtilmistir

- Sistem parametreleri:
Tagmacak agirlik ve gerekli kuvvet
Isletme basinci

Kat edilen mesafe

Bu mesafe i¢in istenen zaman
Akigkan sinifi

- Baglanti sekli :
Uygulama i¢in uygun baglanti tipinin se¢imi

- Silindir borusu ve ¢alisma basinci :
Gerekli kuvveti saglamak i¢in silindir ¢ap1 ve ¢aligma basincinin belirlenmesi

- Mil:
Burkulma kuvvetine dayanmak i¢in gerekli minimum mil ¢apinin belirlenmesi

Hidropar Hareket Kontrol Teknolojileri Merkezi San. ve Tic. A.S. o
Address: Gebze Plastikgiler OSB. Inénl Mah. Cumhuriyet Cd. No:31 41400 Gebze - Kocasli - TURKIYE
Phone: 490 444 4580 Fax:+90 262 643 84 14 info@hkim.com.tr www.hktm.com.tr




h kt m Good Engineering
A | 221444580

- Piston:

Caligma sartlarina uygun piston sizdirmazlik dizayninin belirlenmesi

Standart Dizayn

T AT TSI SIS ST T ST

Diigiik Siirtiinmeli Dizayn

Cavusg Kegeli Dizayn
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Teknik ozellikler :

Hafif ve orta hizmet sartlari
Maksimum 0.5 m / s kayma hizi
Maksimum 250 bar galigma basinci
-20 , +80 °C galigma sicakhg

Tek parga piston dizayni

Uygulama alanlan :

Genel endstriyel uygulamalar

Teknik ozellikler :

Hafif ve orta hizmet sartlar
Maksimum 5 m / s kayma hizi
Maksimum 250 bar galigma basinci
-20 , +80 °C galigma sicakhg

Tek parga piston dizaymi

Uygulama alanlan:

Servo hidrolik silindirler
Test makineleri hidrolik silindirleri
Simlator hidrolik silindirleri

Teknik ozellikler :

Agir hizmet gartlan

Maksimum 0,5 m / s kayma hizi
Maksimum 250 bar g¢aligma basinci
-20 , +80 °C galigma sicakhg
Pargali piston dizayni

Uygulama alanlan:

Demir-Celik uygulamalarn
Agir ig makineleri hidrolik silindirieri

Rexroth

Bosch Group

Sales Partner

~—
BM%%



h kt m Good Engineering
A | 221444580

- Bogaz:

Caligma sartlarina uygun bogaz sizdirmazlik dizayninin belirlenmesi

Standart Dizayn

IA

Diigiik Sirtiinmeli Dizayn

Cavus Kegeli Dizayn

- Port Pozisyonlar :

Teknik ozellikler :

Hafif ve orta hizmet gartlan
Maksimum 0,5 m / s kayma hiz:
Maksimum 250 bar galigma basinci
-20 , +80 °C galigma sicakhg:

Uygulama alanlan :

Genel endistriyel uygulamalar

Teknik ozellikler :

Hafif ve orta hizmet sartlan
Maksimum 5 m / s kayma hizi
Maksimum 250 bar galigma basinci
-20 , +80 °C galigma sicakhig:

Uygulama alanlarn:
Servo hidrolik silindirler

Test makineleri hidrolik silindirleri
Similatér hidrolik silindirleri

Teknik ozellikler :

Agir hizmet gartlan

Maksimum 0,5 m / s kayma hizi
Maksimum 250 bar galigma basinci
-20 , +80 °C galigma sicakhg:

Uygulama alanlan:

Demir-Celik uygulamalari
Agir is makineleri hidrolik silindirleri

Montaj sekline uygun olarak port pozisyonlarmin belirlenmesi

- Aksesuarlar :

Mil ucunda ihtiya¢ varsa, mil ucu mafsali tipinin belirlenmesi
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2.1 Hidrolik silindir bilesenleri ve malzeme

Hidrolik silindir borusu

Malzemesi 6zel bir talep olmadig: taktirde St 52-3 kalite olacaktir. Kovan i¢ yiizeyi honlanmig
olacaktir. Honlanmuis boru sertifikalar1 verilecektir. Malzeme &zellikleri asagida belirtilmistir. Cap
tolerans1 H8 olacaktir. Soguk ¢ekim : E355 + SR ( ST52-3 BK+S ) Yiizey piiriizliligi : Ra < 0,5
Sehim : 1 mm / 1000 mm. imalat esnasinda kovana yapilacak tiim islemler ig gap referans alarak
gergeklestirilecektir. Ayrica yag giris rakoru sayet kaynakliysa bu proses tornalama islemi dncesi
yapilmalidir. On kapagm oturma bolgesi kovan capindan 1mm biiyiik olup, sayet kaynak sonrasi
ovallik 6ngoriilen sinirlar gegmis ise yine kovanin i¢ ¢api referans alinarak dis ¢ekimi ile birlikte bir
seferde islenmelidir. Bu boliimiin islenmesinde dikkat edilecek diger nokta ise yiizey kalitesi
olacaktir. Sizdirmazlik elemanlarindan o-ring diye tanimlanmis eleman bu bélgede yataklanacaktir.
Yiizey kalitesi Rt<=0.3 um mertebesinde olacaktir. Yiizey kalitesi bozuk ise kece Omriinii azaltarak
silindirin i¢ ka¢ak yapmasina neden olabilir.

Hidrolik silindir mili

Calisma seklinden dolay1 malzeme cinsleri belirlenmesi disinda malzemesi genel olarak i¢ piyasada
Ck 45, dis piyasada St 52 galisma sartlarina gére paslanmaz tiirevleri, 1slah ¢eliklerinden imal
edilecektir. Cap toleransi f7 olmalidir. Silindir igerisinde hareketli, ¢alisma esnasinda dis ortamla
temas oldugundan korozyona dayanikli kaplama mevcut olacaktir. Krom kapli mil sertifikasi
verilmelidir. Korozyon dayanimi tuz banyosu testi ISO 10289’a uygun olarak yapilmali, @20
mm’den kii¢iik miller igin; 120 saat tuz banyosundan sonra sinif-9 ve ¥20 mm’den biiyiik miller
icin; 200 saat tuz banyosundan sonra sinif-9 olmalidir. Mil ucu mafsal var ise kontra somunlu dizayn
edilmeli ya da civatali mafsal kullamlmahdir. Ozel durumlar i¢in Hidrolik Firmasi ile iletisime
gecilecektir. Silindir rodlarinda calisan yiizey ile piston, yastiklama elemanlar1 gerekli es merkezlilik
toleranslarini karsilamalidir. Sayet rod hazir kapli milden imal ediliyorsa, isleme sirasinda dis ylizeyi
muhakkak korunmalidir. Rot yatakta iken yatakla rod arasina talag girmesi onlenmeli ve yatagin
donme esnasinda iz yapmamasi igin aparat kullamilacaktir. Yiizey piiriizliliigl : Ra —max: 0,3 Sert
krom kalinligi : Noktada 25 mikron Sert krom kaplama sertligi : Min 750 HV Indiiksiyon Sertligi :
53-57 Hrc Sertlik derinligi : 0,5- 3 mm aras1 Sehim : 0,2 mm / 1000 mm

Hidrolik silindir 6n kapag:

Malzemesi pik, sfero dokiim veya alasimsiz imalat ¢eliklerinden yapilabilir. Kovana baglantis1 vidali
veya civatali baglanti olarak gergeklestirilecektir. Sizdirmazlik elemanlarini tagimasimin yani sira
yataklama gorevi de yapar. Kovana konstriiksiyon prensiplerine gore g¢esitli metotlarla baglanan 6n
kapak, imalati dnemli proseslerden biridir. On kapak alasimsiz gelikten imal edilmisse kesinlikle
rodla temas ettirilmemelidir. Bu nedenle 6n kapak ¢elik yapilmis ise muhakkak yataklama elemani
kullanilacaktir. Sayet 6n kapak imalinde kullanilan malzeme aliiminyum alasimu, pik, sfero tiirevleri,
bronz alasimli malzemeler ise rodla temas etmesinde bir sakinca olmayacaktir. Piston malzemesi pik,
sfero dokiim veya alasimsiz imalat celiklerinden yapilacaktir. I¢ kacagi onleyen sizdirmazlik
elemanim iizerinde tasir. Ayn1 zamanda yataklama gorevi de yapar. Arka kapak malzemesi kovanla
uyum saglamasi agisindan Ck-45 kalitesinde segilecektir. Sayet bulunamazsa karbon orani diisiik
alagimsiz celikler tercih edilmelidir.
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Hidrolik silindir pistonu

Malzemesi pik, sfero dokiim veya alasimsiz imalat ¢eliklerinden yapilacaktir. i¢ kacagi dnleyen
sizdirmazlik elemanini lizerinde tagir. Ayni zamanda yataklama gorevi de yapar.

Hidrolik silindir arka kapag

Malzemesi kovanla uyum saglamasi agisindan Ck-45 kalitesinde segilecektir. Sayet bulunamazsa
karbon orani diisiik alagimsiz gelikler tercih edilmelidir.

S1zdirmazhk elemanlar1

Hidrolik silindirde kece se¢imi silindiri kendi i¢inde kapali devre haline sokan, sistem iginde ve
disinda yag sizintistm Onleyen ve bu sayede basing olusumunu saglayan hidrolik silindir
elemanlaridir. Sizdirmazlik elemanlar1 se¢imi, dizayn asamasinda planlamasi yapilacak bir prosestir.
Silindir sizdirmazlik elemanlar1 se¢imi; * Calisma basinci ¢ Calisma sicakligi * Calisma ortami ¢
Kayma hiz1 « Caligma sivis1 * Calisma periyodu sartlari géz 6niinde bulundurularak yapilacaktir.
Yukaridaki faktorler goz oniine alinarak yapilacak kege se¢imi sonrasinda kullanilacak sizdirmazlik
ve yataklama elemanlarinda muhakkak imalat¢1 firmanm 6n gordiigl tolerans ve yiizey kaliteleri
dikkate alimmalidir. Kullanilacak kegeler Kastas, Freudenberg, Parker, Trelloborg, Polilas
markalarindan segilecektir. Aksi bir durumda mutlaka onay i¢in hidrolik firmasina sorulmalidir.

Montaj esnasinda dikkat edilecek hususlar

Imalati basartyla yapilmus tiim silindir pargalari, egitimli bir personel tarafindan montaj edilmelidir.
Montaj esnasinda dikkat edilmesi gereken noktalar;

1. Imalati tamamlanan tiim pargalar ¢apaklarindan armdirilmalidir. Bu noktada atlanmayacak en
onemli bolgeler yag giris delikleridir. Yag giris deliklerinden montaj sirasinda piston iizerine takil
sizdirmazlik elemanlar1 gegmek zorundadir. Delik i¢leri yeterince yuvarlatilmazsa kece o bolgeden
gecis esnasinda hasar goriir ve islevini yitirir.

2. Silindir pargalar1 geometrisi geregi bez vb. malzemelerle temizlenemez. Vida dis dipleri, kanallar,
kiigtik delikler kesinlikle yag ve metal tozlarindan arindirilamaz. Bu nedenle en uygun temizleme
metodu, basing altinda kapal1 bir ortamda uygun solisyonlarla yikanacaktir.

3. Silindir montajimin yapilacagi bdlge imalatin yapildigi bolgeden uzak ve steril bir ortam olmalidir.
4. Silindir s1izdirmazlik ve yataklama elemanlar1 montaji yapilirken kesinlikle keskin uglu tornavida,
bigak gibi metaller kullanilmayacaktir.

5. Sizdirmazlik elemanlar1 yerine takilirken kesinlikle esnemesini saglamak amaciyla isitilmamalidir.
Bu elemanlarin 6mriinii direk etkiler. Ancak ortam 1sis1 ¢ok diisiik ise bir miktar sicak hava altinda
bekletilebilir.

6. Sizdirmazlik elemanlar1 yuvalarina takildiktan sonra, temas edecegi diger malzeme ile rahat
caligmasi i¢in bir miktar yaglanacaktir. Kullanmlan yag sistem yagi olmali sayet, farkli bir yag
kullaniliyorsa bu sizdirmazlik elemanlarinin 6zelligini bozmamalidir.

7. Statik sizdirmazlik elemani olarak kullanilan o-ringler montaj sirasinda yerinde doniik ve kivrilmig
olarak durmamalidir.
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8. Baglant1 elemanlari sikilirken uygun tork degerleri gozetilecek ve tork anahtariyla torklanacaktir.
9. Silindir ne kadar titizlikle toplanirsa toplansin silindirin performansi montaj sonrasinda muhakkak
Olciilecektir.

2.2 Malzeme sertifikasi
Hidrolik silindirde kullanilacak talasli imalat malzemeleri i¢in 3.1 Sertifikas1 verilecektir.
3.0 Hesaplamalar

3.1 Genel hesaplamalar
Semboller:

P: Calisma basinci (bar)

m: Pi sayisi

F: Basing kuvveti (daN)

A: Piston Alani (cm2)
A’:Halka Alan1 (cm2)

D: Boru i¢ ¢ap1 (mm)

d: Mil ¢ap1 (mm)

h: Strok (mm)

t: Strok tamamlama siiresi (sn)
V: Strok hacmi(lt)

v: Strok hiz1 (m/sn)

?: Hacimsel verim (0,90 — 0,95)

Silindir itme kuvveti hesabi

F=PxA (cm)
_ mxD?
A= 10 (6

Silindir ¢ekme kuvveti hesabi

F=PxA" (cm)
, _pxD?
A T 4x100 (cm?)

Silindir piston hiz1 hesabi

v=-L(m/s) (itmede)

V= % (m/s) (¢ekmede)
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Silindir strok tamamlama siiresi hesabi

__Axhxé6
Q x 1000

(s) (itmede)

__A’xhxe6

0 x1000 (s) (¢ekmede)

3.2 Burkulma hesabi

E: Elastiklik modiilii (N / mm?)
(2.1 x 10° Celik igin)

I: Dairesel kesit alandaki Atalet momenti (mm*)
d*xm

I= ” (mm*)

v: 3,5 (Emniyet katsayis1)

Lj.: Burkulma boyu (mm)

L, = S x Strok

S : Strok faktorii (bkz tablo 1)

d: Mil ¢ap1 (mm)

Ape: Narinlik derecesi

Ap: Malzemenin narinlik sinir1
_ E

/10 B 0,8x ggq

0,: Akma mukavemeti (N/mm?)

Euler'e gore en kiiciik burkulma kuvveti hesabi

_ m?xExI

(N) (Eger Ape > 4o)

v X Li?
Tetmajer'e gore en kii¢iik burkulma kuvveti hesabi

d?xmx(335-0,62x1)

F= e (N) (Eger Ape < Ao)
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Baglant: Sekillerine Gore Strok Faktori Segim Tblosu

Tablo 1
. " . Strok
Mil Ucu Kod Baglant: Sekli i
Baglantisi Fa:(éc))ru

Sabit ve rijit MF3
olarak klavuzlu | g2 . - l—% 0.5
Oynak ve rijit
MF3
|
olarak Klavuzlu | 05 QZE a—m 07
Sabit ve rijit
olarak kilavuziu | MF4 l ": B 4 1
Oynak ve rijit
olarak kilavuzlu M$: } ,3_ % m 15
Destekli ancak MP3 p——
fjit olarak klavuziu| \1ps b_‘_p;a 2
degil

Oynak ve destekli
ancak rijit olarak | MS2 i_m 2
klavuzlu de gil

Oynak ve destekli
ancak rijit olarak | MT4 m <
klavuzlu de gil

3.3 Et kalinhig1 hesabi

DIN 2413'e gore yapilan hesaplamalar dis ¢apin i¢ ¢capa oraninin 1.7'den kiigiik ve esit oldugu borular
icin gecerli olup 120°C sicakliga kadar kullanilabilir.

pxDxC
t= ol +c
ZOXTyxe—pr

t : Minimum et kalinlig1 (mm)

p : Tasarim basinci ( bar)

D : Boru i¢ ¢ap1 (mm)

C : Eksantriklik katsayisi ( soguk ¢ekilmis 1,05 — sicak ¢ekilmis 1,11 )
gy : Malzeme akma sinirt (N/mm?)

S : Emniyet katsayis1

e : kaynak faktorii ( dikigsiz borular i¢in 1)

¢ : korozyon direnci (0,3)
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3.4 Dis hesaplamalan

1.03xF ay

= <
ot T Lxn(d-123xp) ~ 18

o; : Dislere etkiyen stres (N/mm?)

F : Dise gelen kuvvet (N)

L : Dis uzunlugu (mm) =n x p

n : Dis sayist

p : Hatve (mm)

gy : En zayif malzemenin akma sinirt (N/mm?)
d : Nominal dis ¢ap1 (mm)

4.0 Kaynak

4.1 Kaynak Yontemi

HKTM biinyesinde silindir imalatinda TIG (Argon) ve Ortiilii elektrot ark kaynagi (Elektrot ark)
kaynag1 yapilmaktadir.

Oncelikle kaynak yapilacak yiizey temiz olmalidir. Kaynak yapilacak pargalara teknik resimlerde
belirtilen Olgiilere uygun olarak kaynak agzi acilir. Kaynaga baglamadan once kaynak yapilacak
malzemeler tavlanir (maksimum 100°C). Kaynagin kapali alanda hava sirkiilasyonu olusmayan bir
alana yapilmasi gerekmektedir. Kaynak; kok paso, sicak paso ve kapak paso olarak ii¢ ana bolimden
olusmaktadir.
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4.2 Kaynak Kontrolii

Tiim kaynakli baglantilar gorsel incelemeye tabi tutulacaktir.

Silindirdeki tiim kaynaklar gére penetrasyon testine tabi tutulacaktir.

5.0 Boya

Rexroth
Bosch Group

Boyama islemine baglamadan 6nce biitiin yiizeyler dikkatle temizlenmelidir. Boyama islemi; kum/bilya
puskiirtme veya raspa/tel firca ile kir, pas ve yagdan, arindirilan yiizeylere yapilir.

Miisterinin boya ve astar i¢in &zel bir talebi varsa uygulanir. Ozel bir talep gelmemis ise Hktm boya
prosesinde Kemipoks Epoksi Astar {izerine, Epoksi Boya, Akrilik Boya ve Poliiiretan Boya

cesitlerinden birisi isin durumuna ve miisterinin istegine bagl olarak uygulanir.

DIN EN ISO 12944-2 “ e uygun olarak asagida bulunan tabloda belirtilen min. boya kalinliklari

uygulanir.
Suif Boyav . Uygulama yeri
Kalinhg: I¢ ortam Dis ortam
Astar C3 min. 40 um Ortam nemi < %60 olan i¢ mekanlanlar Dis mekzgglglm uygun
3 min. 120 um Isitilmayan yogusma olusabilecek i¢ mekanlar | Kentsel ve endiistriyel az
(depo, spor salonu) tuzlu ortamlar
Yiiksek nem ve orta
' kirlilik diizeyine §ah1p i¢ mekanlar.(Silo, Orta tuz yiikii lan sanayi
C4 min. 140 um kimyasal ve kivi béleeleri
fabrikalar, deniz {izerinde kayikhaneler, y &
Boyama camasirhaneler, bira fabrikalarr)
Ciddi kirlenme ve yogusma olan bina ve Nemli ve agresif
C51 | min. 220 um yogus atmosfer sahip bliylik
alanlar .
endiistriyel alanlar
C5M | min. 320 um Ciddi kirlenme ve yogusma olan bina ve Yiiksek tqzlu kiy1 ve agik
alanlar deniz alanlan
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6.0 Test

Sales Partner

Montaj1 tamamlanan her silindir %100 teste tabi tutulacaktir.
Bu testler;
1- Fonksiyon testi:
Boyutsal kontrol (strok ve kapali boy 6l¢iileri)
Mil krom kaplama kontrolii
Yastiklama kontrolii
Silindir ¢alisma hiz1 kotrolii

2- Basing testi:
Silindir ileri pozisyonda basinglandirma
Silindir geri pozisyonda basinglandirma
I¢ kacak kontrolii

3- Elektriksel kontrol:
Pozisyon transduzeri ¢ikis kontrolii
Indiiktif sensér ¢ikis kontrolii
Basing transduzeri ¢ikis kontrolii

7.0 Ambalajlama

Sevkiyata hazir boyasi kurumus olan silindirler ambalajlanir.
Silindirler uygun olgiilerdeki paletler iizerinde veya tasima sandiklari igerisinde, birbirlerine temas
etmeyecek sekilde emniyet sabitlemeleri yapilarak ambalajlanir.

8.0 Sertifikalandirma

Uriin sertifikalandirmast igin asagida belirtilen prosediirler tamamlanmalidir.

- Malzeme sertifikalarinin sunulmast

- Kaynake sertifikalariin sunulmasi

- Tahribatsiz muayeneden gelen raporlarin sunulmasi

- Hidrolik silindirlerde kullanilan boru ve miller i¢in ¢entik darbe testi raporunun sunulmasi

- Korozyon dayanimu bildirimi (salt sprey test raporu) sunulmast

- Onayl ¢izimlere gore boyutsal kontrol formunun sunulmasi

- Hidrolik basing testi / fonksiyonel testi raporlarinin sunulmasi

Belirtilen prosediirlerin basariyla sonuglanmasi dogrultusunda iiriin ile beraber uygunluk sertifikasi

diizenlenir.
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